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GUIDE: SKÆRELISTER
KOBOTS 912, 925, 1225 & 1230
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MATERIALER
Du skal bruge to slags lister med tværsnittet som ses nedenfor.  
Der må være en tolerance på ± 0,1 mm. 

INDHOLDSFORTEGNELSE
MATERIALER					     2
KOBOTS 912					     3
KOBOTS 925					     4
KOBOTS 1225					     5
KOBOTS 1230					     6

Længder findes for hver størrelse skærerobot.  
Tolerancer for længder er ± 0,5 mm.

Liste 1 & 2’s placering bliver anvist ved hver skærerobot

Følgende skruer anvendes:
•	 Top & bund liste: 4 x 20 mm Undersænket (Würth varenr: 019004020)
•	 N-rammer liste (siderne): 3,5 x 16 mm (Würth varenr: 0153735016)



Placeres op mod nulpunkt

Min. 1 mm mellemrum i 
hver ende & ligeligt fordelt
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KOBOTS 925
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Placeres op mod nulpunkt

2500 mm

1310 mm

90
0 

m
m

86
8 

m
m

1300 mm

2 2

1

1

1
Min. 1 mm mellemrum i 
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Placeres op mod nulpunkt
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KOBOTS 1225
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Min. 1 mm mellemrum i 
hver ende & ligeligt fordelt



Placeres op mod nulpunkt
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KOBOTS 1230
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Min. 1 mm mellemrum i 
hver ende & ligeligt fordelt


